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將頂科技(深圳)有限公司

JIANGDING,HANDWARE.MANUFACTURE.CO.LTD复核
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修改

05.09.23

勾爪

注:

          材質依客戶;

          表面處理依客戶.

檢驗標准

檢驗重點 尺寸公差
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表面须光洁，

无毛刺無壓傷

工藝流程:落料→鍛造→切邊→沖孔→研磨→CNC
　　　　 加工→振動 →漂白→品檢→包裝出貨
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